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Designen eines Deskorganizers in Tinkercad

Digitale Grundbildung
UU 3D-Design & 3D-Druck

Vorkenntnisse:

o Grundkenntnisse in Tinkercad
e Erstellung eines Schliisselanhdngers
e Erstellung eines Lesezeichens

GroRe in mm:

e  Grundfigur Rechteck etwa 100 x 70

e Mehrere Behilter fur Stifte, Radiergummi,
Buroklammern, ...

e Hohe (gesamt) ca. 100 mm

Ziele:

e Festigen der Grundkenntnisse in Tinkercad
e Zusammenbau der einzelnen Behélter aus Kérpern
mit Bohrung

Arbeitsschritte:

Schritt 1:

e Melde dich mit deinen Zugangsdaten in Tinkercad an.
o Den Anmeldelink findest du in Teams im
Kanal 3D-Design - 3D-Druck.

Schritt 2:

e Waihle einen Quader als Grundfigur: 100 x 70 x 5

e Runde die Ecken ab.

e Achte darauf, dass der Quader auf der Arbeitsebene
aufliegt.

Radius @]

Schritt 3:

e Kopiere den Quader, flige ihn ein und
andere die MaRe: 40 x 30 x 65.

e Schiebe den Quader ins linke obere Eck.

e Kopiere den Quader und verringere seine MaRe
um 5 mm. Wahle Bohrung fiir den Koérper.
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Schritt 4: X

e Flge weitere Korper hinzu und mache eine
entsprechende Bohrung.

e Ziehe ein Rechteck (iber alle Kérper und
wahle das Symbol gruppieren. 0

e Dein Deskorganizer konnte z. B.
wie abgebildet aussehen.

Schritt 5:

e Andere links oben den Namen auf Deskorganizer DeinName.
e Exportiere Deskorganizer als .STL-Datei.
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Schritt 6:
Jetzt kannst du den Deskorganizer fir den Druck mit dem 3D-Drucker vorbereiten.

e Offne das Programm Prusa-Slicer.
e Flige die STL-Datei des Deskorganizers hinzu.

Datei Bearbeiten Fenster Anzeige Konfiguration  Hilfe

[®) Druckplatte &% Druckeinstellungen Il Filamenteinstellungen [ Druckereinstellungen © Einfach ' Erweitert ® Experte

Druckeinstellungen:

[ © B 024 mm DRAFT (0.4 mm nozzke) ~|&
Filament:

E | B 30JAKE ecoPLA V|-f)
Drucker;

‘ 3 B Creality Ender-3 51 Pro (0.4 mm nozzle) v|{’)

Statzen: Kein ~|
wnfil:| 15% ~| Rand:[]

(o] () -
Objektbearbeitung
Weltkcordiaten ~| X0 Y0 20D
Position: [ 110 | 110 325 mm
Drehen (relativ): [o Jo o
Skalierungsfaktoren: 100 100 100 %
GrésBe [Welt]: |100 60 65 mm
[Jzol
Info
Jetzt slicen I
e Nimm hier folgende Einstellungen vor:
Druckeinstellungen, Filament, Drucker
e Dann klicke Jetzt slicen.
R O b (M B ) S, BB
(O Biaes aTa Je
W08 e ein
D’;”é Crealty Endier-3 51 Pro (04 e nazzle) v]o

e[15% | Ranc:

[Narne Bearbetung
® @
Objektbearbeitung
Wetkoodinten  ~| X@ Y@ 20
Sosn [ o s Jme
Drehen (el EED o
g Seeatos [ |[wo_|x
Geoe Wek: [ e & mm
200

Info
Grofle  10000x 60002 6500 Volumen:  §000527
Fiachen: 10692 (1 Wand)

Kene Febler gefunden

Sice-lnfo

Flamentbedart (g) 67,06 (30506)
(enschbeSiich Spule)

Flamentoedart (Meter] 22,40

Flamentbedar (mm') 407831

Kesten 147
Erwartete Druckzeit
- Normater Modus _ Shdm
Export G-Code.

e Klicke auf Export G-Code und speichere diesen auf eine SD-Karte.
e Jetzt kannst du deinen Deskorganizer mit dem 3D-Drucker ausdrucken.

Gutes Gelingen!

Sr. Angela Schlager, MSc BEd 3 3D-Design & 3D-Druck



